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Die folgendeii Angaben sind den vom Anmelder eingiereichiten Unterlagen entnommmli 

@ Forder- und Drehvorrichtung 

@ Die Bereitstellung einer kompakten Forder- und Dreh- 
vorrichtung wird vorgeschlagen, zwei Fdrderelemente 
(3a; 3b) als Doppelforderer, yorzugsweise als Forderban- 
der, nebeneinander im Parallelbetrieb anzuordnen. Wer- 
den beide Forderelemeiite (3a; 3b) In gleicher Richtung 
angetrieben, wirken sie wie ein einziges Forderband und 
bewegen das ballenformige Fordergut (1) translatorisch 
gemeinsam in eine Richtung (5; 7). Bei unterschiedlicher 
Antriebsrichtung (11a; lib) oder unterschiedlichen For- 
dergeschwindigkeiten der beiden Fdrderelemente (3a; 
3b) wird das Fordergut (1) in eine Drehbewegung um eine 
Vertikalachse versetzt. 
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Beschreibung 



[0001] Die Erfindung betrifft eine Forder- und Drehvor- 
richtung zum Transportieren und Drehen eines ballenformi- 
gen Forderguts, insbesondere an einer Kreuzumreifungsvor- 5 
richtung. 

[0002] In der Fordertechnik wird wegen der oft groBen 
Zahl von: hintereinander geschaltelen Forderelemeriten eine 
hohe Zuyerlassigkeit bei einfacher Bauweise und geringen 
Abitiessuiigen erwartet. Zur Lastabstutzung und fur den lO 
Transport; dienen im allgemeinen Rollen sowie Ketten und 
Gummi- oder Stahlgurtbander. Insbesondere im Verpak- 
kungsbereich werden an .Verpackungsmaschinen mit inte- 
grierten Kreuzunueifungsvorrichtungen Foi-demiittel beno- 
tigt, die das Fordergut sowohl eine Translations- als auch 15 
eine Rotationsbewegung ausfuhren lassen. 
[0003] Aus der DE-OS 196 04 310 ist eine Kreuzumrei- 
fungsvorrichtung bekannt, wobei das zu umreifende Pro- 
dukt sowohl um eine vertikale Achse bei einem Drehwinkel 
von 90" gedreht werden kann als auch horizontal bewegbar 20 
ist. Das zu umreifende Gut wird auf einem Transportband 
der Kreuzuinreifungsvoinchtung ziigefuhrt. In gleicher 
Richtung wird das umreifte Gut auch wieder von einem 
Transfxjrtband abtransportiert . Der Arbeitstisch ist zwischen 
beiden Transportbandem angeordnet. Die Umreifungsvor- 25 
richtung ist in einem Bandfiihrungsrahmen quer zur Trans- 
portrichtung am Arbeitstisch eingebaut. Die konstruktive 
Ausgestaltung des Bandfiihrungsrahmens und der unterhalb 
des Arbeitstisches angeordneten EinschieB-, Riickspann -, 
SchweiB- und Trennvorrichtung ist allgemein bekannt. Der 30 
Arbeitstisch ist hierbei teilweise als drehbarer Drehteller 
ausgebildet, der aus vier vSektoren besteht. Der Drehteller ist 
somit durch zwei Trenngeraden oder Abstande in vier glei- 
che Sektoien aufgeteilt, die durch den Mittelpunkt des Dreh- 
tellers verlaufen. Nach der ersten Umreifung des Produktes 35 
mit Hilfe des Bandfiihrungsrahmens wird der Drehteller und 
damit das Produkt um 90° gedreht. Bedingt durch die als . 
Abstand ausgebildete Trenngerade zwischen den Sektoren 
ist auch nach der Drehung eine XJmwicklung des Produktes 
moglich. Am Arbeitstisch sind keine Forderelemente ange- 40 
bracht. Das Produkt..muB deshalb von„gesonderten Schie- 
bem vom Transportband auf den Drehteller geschoben wer- 
den. Nach erfolgter zweifacher Umreifung wird eine Halfte 
des Arbeitstisches einschlieBlich von zwei Sektoren des 
Drehtellers abgeklappt, so daB das Produkt durch die Gravi- 45 
tation auf das Fordcrband ' der Abtransportcinrichtung 
rutscht. 

[0004] Nachteilig ist hierbei der technisch aufwendige 
Drehteller. Nachdem der Arbeitstisch selbst iiber keine For- 
dennittel verfugt, muB der TVansport des Produktes am 50 
Drehteller durch komplizierte Vorrichtungen, namlich den 
an einem aidloszahnriemen befestigten Schiebern und das 
(jeilweisef Abklappen des Arbeitstisches erfolgen, so daB 
hohe Kosten fiir den Aufbau und den Unterhalt dieser Me- 
chanismon erforderlich sind. Zudem ist diesesl^rinzip kaum 55 
fiir in FoUen verpackte^chiittgiiter bzw. B alien geeignet 
well der j§rbeitslisch lediglich der Lastabstiltzdng und nicht 
dem Transport dient, so daB es durch das Vers[phieben und 
Rutschenlzu Zejrstorungen der Verpackungsfolie konwrien 
kann. 'li' 60 

[0005] jNeben dieser Vorrichtung ist auch eine Kreuzum- 
reifungsvprrichtung innerhalb einer Verpackungsanlage fur 
Schiittgiiter, beispielsweise Plastik, Papier, Karlonagen, 
Granulate, Kies und Sand, bekannt (vgL WO 94/02358). 
Diese Verpackungsanlage ist im allgemeinen in drei Norm- 65 
container integriert. Im ersten Container ist eine Haspel als 
Wckelform eingebaut. Die Verpackungsfolie wird zu einem 
Gebinde gewickelt, deren Form der Haspel entspricht. Bei- 



spielsweise konnen im Querschnitt rechteckige, ellipsenfor- 
mige Oder kreisformige Ballen gewickelt werden. Das Ver- 
schlieBen des Gebindes am unteren Ende erfolgt mil einer 
VerschluBzange durch Zusammendrehen des Gebindes zu 
einem VerschluBzopf. Der obere Teil der Wckelfomi ist 
zuni Befiillen als Uichterfdmiiger Ring ausgebildet. Nach 
erfolgter Befiillung wird die an der Unterseite bereits ver- 
schlossene Verpackung am Boden mit Hilfe eines Hubti- 
sches vom ersten Container in einen darunteriiegenden 
zweiten Container abgesenkt. In diesem zweiten Container 
wird dann der Ballen an der Oberseite in der gleichen Weise 
wie an der Unterseite durch eine VerschluBzange verschlos- 
sen. AnschlieBend wird der Ballen mit Hilfe eines Forder- 
bandes in einen dritten Container einer Kreuzumreifungs- 
vorrichtung zugefLihrt Dieser liegt auf gleicher Ebene neben 
dem zweiten Container. Bei der Kreuzumreifungsvorrich- 
tung wird eine handelsiibliche, bekannte Aiisfiihrungsform 
verwendet. Um das voUstandige Umwickeln zu ermogli- 
chen, sind zwei Forderbander so nacheinander angeordnet, 
daB dazwischen ein Spalt frei bleibt, do* ein voUstandiges 
Umreifen des Ballens mit Verspannung ennoglicht. Zur 
tJberbriickung dieses Spaltes • koniien bei flieBfahigem 
Schiittitnaterial aucti Haltestabe zwischen Ballen und Umrei- 
fungsband vorgeseheh werden. Nach erfolgter ersten Um- 
reifung wird der Ballen durch das Forderband einem geson- 
derten Drchtisch zugefuhrt, dabei um 90° in vertikaler 
Achse gedreht und von den Forderbandem wieder an der 
Stelle des Spaltes zwischen den beiden nacheinander ange- 
ordneten Forderbandem positioniert. Hier erfolgt dann die 
zweite Umreifung des Ballens rechtwinklig zur ersten. Der 
damit fertiggestellte Ballen wird anschlieBend einer Ausga- 
bestation zugefiihrt.. 

[0006] Nachteilig ist hierbei, daB ein aufwendiger Dreh- 
tisch mit untenliegendem Antrieb verwendet werden muB, 
wodurch auch ein zusatzlicher horizontaler Platzbedarf im 
dritten Container entsteht. Dariiber hinaus konnen die For- 
derbander nur in einem relativ groBen Abstand vom Boden 
des Containers monticrt werden, weil die Forderbander und 
der Drehtisch auf dem gleichen Niveau sein miissen sowie 
an der Unterseite des Drehtisches Raum fiir die diesbeziigli- 
chen-Antriebsvoirichtungen.notwendig-ist. 
[0007] Demzufolge liegt der Erfindung die Aufgabe zu- 
grunde, eine Forder- und Dreh vorrichtung zu schaffen, die 
die vorstehenden Nachteile beseitigt und durch eine einfa- 
che und kprnpakte Bauvveise bietet. 

[0008] Dicsc Aufgabe wird gclost durch cine Forder- und 
Drehvorrichtung gemaB den Merkmalen des Anspruchs 1. 
Vorteilhafte Ausgestaltungen sind Gegenstand der Unteran- 
spriiche. 

[0009] NeuerungsgemaB werden dabei zwei Forderele- 
mente nebeneinander in "Parallelschaltung" als Doppelfor- 
derelement angeordn^'. Vorzugsweise wird als Forderele- 
iiient ein Forderband mit zwei Umlenkwalzen verwendet. 
Die Umlenkwalzen der beiden Forderbander verlaufen vor- 
zugsweise entlang einer Achse, so daB beide Forderbander 
gleich lang sind. Ist^ein Fordergut, beispielsweise ein Ballen 
aus einer Verpackiingsanlage, zu transportieren, liegt das 
Fordergut auf beiden Forderbandem auf, d. h. beide Forder- 
bander dienen der biistabstutzung. Zur translatorischen Be- 
wegung des Fordergiites werden beide Forderbander in glei- 
cher Richtung synchron bewegt, so daB sie wie ein einziges 
Forderband auf das Fordergut wirken, da lediglich ein klei- 
ner Spalt zwischen beiden Forderbandem besteht. 
[0010] Um dann eine Rotationsbewegung des Fordergutes 
um eine Vertikalachse zu erreichen, werden die beiden For- 
derbander in gegensatzlicher Richtung bzw. mit unter- 
schiedlichem Geschwindigkeitsbetrag bewegt. Dadurch 
wird eine Halfte des Foideigutes in eine Richtung und die 
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andere Halfte in die andere Richtung "gezogen". Durch 
diese von den beiden Forderbandem auf das Fordeigul ein- 
wirkenden, entgegengeselzt gerichteten Krafte ergibt sich 
die gewiinschte Drehbewegung des Fordergutes "auf einer 
Stelle", Der gewunschte, beliebige Drehwinkel (insbeson- 5 
dere 90*^) v/ird von der Dauer und Geschwindigkeit der ge- 
genlaufigen Bewegung der beiden Forderbander bestimml. 
Nach erfolgter Drehung werden wieder beide Forderbander 
in gleicher Richtung synchron bewegt. Das gedrehte Forder- 
gut kann somit wieder an eines der beiden Enden des Dop- lO 
pelforderbandes transportiert werden und der weiteren Ver- 
wendung zugefuhrt werden, insbesondere in einer Verpak- 
kungsanlage einer Kreuzumreifungsvorrichiung, wobei das 
Doppelfbrderband mit einem Ende direkt an der Kreuzum- 
reifungsvorrichtung angebaut ist. 15 
[0011] Beim Ubergang von einer Translationsforderung in 
eine Drehbewegung des Fordergutes werden im allgemei- 
nen beide Forderbander gestoppt und dann emeut in gegen- 
laufiger Richtung angefahren und umgekehrt, Es ist jedoch 
auch moglich, nur eines der beiden Forderelemente abzu- 20 
bremsen oder anzuhallen, so daB im Vektorbetrag ein Ge- 
schwindigkeitsunterschied entsteht. Neben Bandforderem 
konrien auch andere Forderelemente, bei spiels weise Rollen- 
forderer, zum Einsatz kommen. 

[0012] Nachfolgend wird ein Ausfuhrungsbeispiel anhand 25 
einer Zeichnung naher erlautert und beschrieben. Hierbei 
zeigt die (einzige) Fig. 1 eine Draufsicht und eine dariiber 
dargestellte, zugehorige Seitenansicht des Doppelforderers. 
[0013] In Fig. 1 wird die Drauf- und Seitenansicht einer 
Forder- und Drehvorrichtung in drei verschiedenen Arbeit- 30 
stakten 8, 9 und 10 dargestellt, namlich mit einer eristen 
TVansportrichtung 5, einer Drehrichtung 6 und einer zur er- 
sten Transportrichtung 5 entgegengesetzten Transportrich- 
tung 7 eines ballenformigen Fordergutes 1. Als Forderele- 
mente 3a, 3b dienen zwei als Forderbander ausgebildete 35 
Endloselemente mit jeweiis zwei Umlenkwalzen 2, Die 
Umienkwalzen 2 der beiden Forderelemente 3a, 3b sind ent- 
lang einer Achse ausgerichtet und werden gctrennt jeweiis 
von einem Getriebemotor angeUieben. Zwischen beiden 
Forderelementen 3a, 3b ist ein geringer Spalt bzw Abstand 40 
4 vorgesehen. 

[0014] In einem ersten Arbeitstakt 8 wird das Fordergut 1 
in Transportrichtung 5 ausschlieBlich translatorisch bewegt. 
Beide Forderelemente 3a und 3b laufen in gleicher Richtung 
und Geschwindigkeit. Die beiden Fdrderelemehte 3a, 3b er- 45 
ganzcn sich somit in der Wirkungswcisc zu cincm "cinzi- ' 
gen" Forderband. Im zwei ten Arbeitstakt 9 fiihrt das Forder- 
gut 1 eine Rotationsbewegung mit der Drehrichtung 6 urn 
eine mittige, vertikale Drehachse aus. Das Forderband 3a 
fuhrt eine entgegengesetzte (oder vom Geschwindigkeitsbe- 50 
trag her unterschiedliche) Bewegung zum Forderband 3b 
aus. 

[0015] Auf das ballenfonmge Fordergut 1 wirken somit 
entgegengeselzt gerichtete Kraft- bzw. Forderrichtungen 
11a und lib, so daB sich eine Drehbewegung mit der Dreh- 55 
richtung 6 nach dem Prinzip eines Kettenfahrzeuges ergibt. 
Dieses Raupenprinzip halt das ballenfonnige Fordergut 1 
stets zentrisch iiber dem Spalt 4. Der Drehwinkel ist dabei 
nahezu beliebig, da dieser nur von der Dauer und Geschwin- 
digkeit der (bevorzugt entgegengesetzten) Forderrichtungen 60 
der beiden Forderelemente 3a und 3b abhangt, Bei Kreuz- 
umreifungsanlagen erfolgt eine Drehung um 90°, wie aus 
der strichpunktierten Darstellung des ersten Umreifungs- 
bandes (im Vergleich der Drauf- und Seitenansichten) er- 
kennbar ist. 65 
[0016] Nach erfolgter Drehung um 90*^ des Forderguts 1 
wird in einem dritten Arbeitstakt 10 das Fordergut 1 in der 
Transportrichtung 7 bewegt. Das Fordergut 1 kann somit 
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nach seiner Aufnahme (in der Fig. 1 links) von den beiden 
Forderelementen 3a, 3b um 90** gedreht werden und wieder 
an die Aufhahmeseite, die insbesondere an eine Kreuz-Um- 
reifiingsvorrichtung anschlieBt, zuruck transportiert werden. 
Die exakte Einhaltung des Drehwinkels kann dabei durch 
wenigstens eine Lichtschranke L festgestellt werden, die 
eine vorauslauf ende Kan te des Ballens 1 erfaBt. Bei Schriig- 
stelhingen kann somit eines der Forderbander 3a bzw. 3b 
kurzzeitig abgebremst oder beschleunigt werden, um die 
Ausrichtung zur Querebene und damit die Einlaufrichtung 
in den Kreuzumreifer zu korrigieren. 
[0017] Insgesamt betrachtet wird mit der vorliegenden Er- 
findung eine sehr einfache Moglichkeit geschaffen, Forder- 
giiter zu drehen und zu transportieren, Ein technisch auf- 
wendiger Drehtisch ist nicht notwendig. Ebenso ist der 
Platzbedarf gegeniiber einem Drehtisch deutlich geringer. 
Insbesondere bei der Integration der erfindungsgemaBen 
Vorrichtung in eine Verpackungsanlage mit einer Kreuzum- 
reifungsvonichtung ist der erforderliche Abstand zwischen 
den Forderbandem und dem Boden gegeniiber einem Dreh- 
tisch erheblich reduziert. Das Doppelfbrderband kann an ei- 
ner Seitenflache direkt an die Kreuzumreifungsvoirichtung 
arigebaut werden, wodurch sich eine weitere Schonung der 
Verpackungs- bzw. Ballenfolie ergibt, da der Ballen nicht 
auf eine feste Plattform eines Drehtisches aufgeschoben 
werden muB. 

Patentanspruche 

1. Forder- und Drehvorrichtung zum IVansportieren 
und Drehen eines ballenformigen Forderguts, dadurch 
gekennzeichnet, daB zwei Forderelemente (3a; 3b) ne- 
beneinander als Doppelforderer angeordnet sind und 
wahlweise in gleicher Forderrichtung (5; 7) oder mit 
voneinander abweichender Fordergeschwindigkeit 
bzw. entgegengesetzter Forderrichtung (11a, lib) an- 
treibbar sind. 

2. Forder- und Drehvorrichtung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Forderelemente (3a; 3b) 
als Forderbander mit je zwei Umlenkwalzen (2) ausge- 
bildet sind. 

3. Forder- und Drehvorrichtung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, dafi die Forderelemente (3a; 3b) 
als Rollenforderer ausgebildet sind. 

4. Forder- und Drehvorrichtung. nach einem der vor- 
hcrgchcndcn Anspruchc, dadurch gekennzeichnet, daB 
die beiden Forderelemente (3a; 3b) gleich lang und 
breit sind. 

5. Forder- und Drehvorrichtung nach einem der vor- 
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
zwischen den Forderelementen (3a; 3b) ein Abstand 
(4) gebildet ist. 

6. Forder- und Drehvorrichtung nach einem der vor- 
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
die beiden Forderelemente (3a; 3b) von jeweiis einem 
Getriebemotor antreibbar sind. 

7. Forder- und Drehvorrichtung nach eineni der An- 
spruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB in einem 
Endbereich der Forderelemente (3a; 3b) wenigstens 
eine Lichtschranke (L) zur Erfassung der Dreh-Endpo- 
sition des Fordergutes (1) angeordnet ist, insbesondere 
zu einer Kreuz-Umreifungsvorrichtung hin. 
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